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DE Gebrauchshinweise

Sicherheitshinweise

Bitte die Gebrauchsanweisung aufmerksam durchlesen,
bevor der Blank (WeiBling aus Zirkonoxid) aus der Verpa-
ckung genommen wird. Sie enthdlt wichtige Informatio-
nen, die zur fehlerfreien Verarbeitung und zur Sicherheit
der Patienten, als auch Anwender notwendig sind.

Blanks aus Nacera® Pearl Q° Multi-Shade werden nach
héchsten Qualitatsstandards gefertigt und gepriift. Um
diese Qualitat auch wahrend der Weiterverarbeitung zu
gewahrleisten, miissen die hier beschriebenen Verfahren
unbedingt eingehalten werden.

Warnhinweis

Mdgliche Wechselwirkungen dieses Medizinproduktes mit
anderen bereits im Patientenmund befindlichen, missen
vom Zahnarzt bei der Verwendung beriicksichtigt werden.

Gefahrenhinweis

Bei der Bearbeitung von Blanks und endgesinterten Ge-
riisten entstehen Stdube, die zur Schddigung der Lunge,
zur Reizung der Augen und der Haut fiihren kénnen.
Die Bearbeitung darf daher nur bei ordnungsgemapem
Funktionieren der Absauganlage mit Schutzbrille und
Feinstaubmaske erfolgen. Bitte alle oben genannten In-
formationen an den Behandler weitergeben, sofern die-
ses Produkt zur Anfertigung von Sonderanfertigungen im
Rahmen des 93/42 EWG verarbeitet wird.

Bitte auch die Gebrauchsanweisung und Sicherheits-
datenbldtter beachten.

Allgemeine Hinweise zur Handhabung

Blanks aus Nacera® Pear| Q° Multi-Shade werden als so-
genannte Weiplinge in vorgesintertem, weifgebranntem
Zustand geliefert. Sie verfiigen nur iiber eine begrenzte
Festigkeit und weisen eine Restporositdt auf. Daher ist
ein sorgsamer Umgang erforderlich.

Die originalverpackten Blanks miissen trocken (0 - 90%
Luftfeuchtigkeit), zwischen 10 °C und 50 °C gelagert
werden. Sie dirfen keinen Schldgen oder Vibrationen
ausgesetzt werden. Verunreinigungen sind unbedingt zu
vermeiden. Es ist darauf zu achten, dass die Geriiste nur
mit trockenen, sauberen Handen oder Handschuhen an-
gefasst werden und auf keinen Fall mit Flissigkeiten (wie
z. B. Klebstoffen oder Stiftfarben) kontaminiert werden.

Bei stark verfarbten Zahnstiimpfen und Metallgeriisten
sollte aufgrund der hohen Transluzenz Nacera® Pearl Q°
Multi-Shade nicht verwendet werden. In diesen Fall emp-
fehlen wir Nacera® Pearl Multi-Shade.

Indikation

Nacera® Pearl Q° Multi-Shade ist Zirkonoxid 6Y-PSZ (Part-
ly Stabilized Zirconia) zur Anfertigung von festsitzendem
Zahnersatz. Es ist fir Einzelkronen und / oder Briicken
im Front- und Seitenzahnbereich mit bis zu 3 Einheiten
geeignet.



Im Seitenzahngebiet darf die Spanne zwischen den Pfeilern
nicht groper als eine Pramolarenbreite sein. Bei Bruxismus
ist die vertikale Dimension zu beachten. In diesen Féllen
bitte Riicksprache mit dem behandelnden Arzt halten.

Kontraindikation

Bei mangelnder vertikaler Dimension und bei einer fiir voll-
keramische Restauration ungeeigneten Préparation ist ein
alternativer Werkstoff zu wahlen. Inlaybriicken, enossale
Implantate und Wurzelstifte sind weitere, nicht indizierte
Anwendungen.

Praparation

Empfehlungen fir die Praparation sind eine ausgepragte
Hohlkehle oder eine abgerundete Stufe.

- Schnitttiefe an der Prdparationsgrenze mindestens 1 mm
-15 -2 mm Substanzabtrag okklusal/ inzisal
-Kantenradius 0,7 mm

- Prdparationswinkel 6° - 8°

Bei Briickenkonstruktionen auf Parallelitdt achten und
negative Stufen vermeiden. Bitte allgemein die Hinweise
in der Fachliteratur beachten.

Konstruktionshinweise

Bitte die Konstruktion so in den Schichten des Nacera®
Pearl Q° Multi-Shade Blanks platzieren, dass die ge-
wiinschte Farbe / Farbintensitdt abgebildet wird. Fiir
nahere Hinweise bitte den Farbguide Nacera® Pearl Q°
Multi-Shade anfordern oder im Downloadbereich unter
www.nacera.de herunterladen.

*Ausgenommen Canada

Wandstdrke Nacera® Pearl Q° Multi-Shade: Bei vollkerami-
schem Zahnersatz sollte die Wandstérke der Kronen im
gesinterten Zustand die entsprechenden Werte der Ta-
belle* nicht unterschreiten. Die Mindestwandstarke darf
auch nach einer eventuellen Geriistanpassung durch den
Zahnarzt nicht unterschritten werden. Die Geometrie der
Verbinder ist von héchster Bedeutung fiir die Rissbestén-
digkeit von Gerlisten aus Zirkonoxid. Daher muss der
Querschnitt der Verbinder so grop wie mdglich gewahlt
werden.

Aus statischen Griinden ist die Hohe des Verbinders
besonders wichtig. Um das sogenannte ,Chipping” zu
vermeiden, sollten die Geriste einer reduzierten, volla-
natomischen Form der Kronen und Briicken entsprechen,
damit die aufgetragene Keramik groptmdgliche Unter-
stiitzung erféhrt.

Die Verblendkeramik soll nach Herstellerangaben in
Schichtstdrken zwischen 0,7 und 1,5 mm, jedoch <2 mm
geschichtet werden. Ferner sind die Gerliste gemdp den
allgemeinen Richtlinien der digitalen Zahntechnik zu
gestalten.

*Wand- und Randstérken

Einzelkdppchen Briicken
Wandstarke 04 mm 0,5 mm
Randstérken 0.2 mm 02 mm
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Geriistmape

Anzahl der Zwischenglieder 1
9 mm?

Verbinderquerschnitt

Frasstrategie
Bitte in Ihrer CAM Software bei Nacera® Pearl Q* Multi-Sha-
de die ,hochtransluzenz Strategie” wéhlen.

Verarbeitung

Zur Herstellung von Zahnersatz aus Nacera® Pear| Q° Mul-
ti-Shade dirfen nur Maschinen und Werkzeuge verwendet
werden, die fiir die Bearbeitung von vorgesinterten Blanks
aus Zirkonoxid zugelassen sind.

Achtung! Bei Nacera® Pearl Q° Multi-Shade ist die bedruckte
Seite die Okklusale.

Bei der Bearbeitung soll mdglichst weder Kiihlflis-
sigkeit, die die Transluzenz verringert, noch Pressluft
eingesetzt werden. Bitte die Gebrauchsanweisung Ihres
Frasgerates und die Parameter der CAD / CAM Software
beachten.

Die fertig gefrasten Arbeiten vorsichtig und mit geeigneten
Werkzeugen aus den Blanks trennen, die maschinell verdick-
ten Rander ausdiinnen und den Anstich entfernen. Auch ein
Cutback, sofern nicht schon im CAD erfolgt, kann nun ma-
nuell erfolgen.

Endsintern

Mit dem Endsintern, auch Dichtsintern genannt, erhalt
das gefraste Werkstiick (Geriist) seine endgiiltigen Eigen-
schaften. Es schwindet dabei um einen genau definierten
Faktor. Dazu ist erforderlich, dass das beschriebene Ver-
fahren genau eingehalten wird. Das Sintern kann in allen
gebrduchlichen Dentalsinterdfen erfolgen, die fiir die Sin-
terung von Geriisten aus Zirkonoxid zugelassen sind. Da
Zirkonoxid ein bekanntermafen schlechter Warmeleiter
ist, empfiehlt es sich, die Geriiste behutsam aufzuheizen
(siehe Sinterkurve) und genauso wieder abzukiihlen. Sin-
tersupports sollten ausgediinnt oder als Stdbe gefrast
werden. Die ideale Transluzenz wird bei einen Sintervor-
gang mit 1450 °C erreicht.

Um nur einen Sinterbrand mit anderen Nacera Produkten
durchfiihren zu kdnnen, kann Nacera® Pear| Q° Multi-Sha-
de bei 1500 °C mit einer leicht verringerten Transluzenz
(ca. 2 %) gesintert werden.

20°C

Sinterkurve mit idealer Transluzenz.



Sinterkurve mit leicht verringerter Transluzenz von ca. 2%.

Weiterbearbeitung der endgesinterten Restaurationen
Die fertiggesinterten Einheiten sollten mdglichst nicht
mehr mechanisch bearbeitet werden. Wenn dies nicht zu
umgehen ist, diirfen dazu nur wassergekiihlte, diaman-
tierte Werkzeuge in einwandfreiem Zustand eingesetzt
werden. Die interdentalen Verbindungsstellen sollten mdg-
lichst nicht beschliffen werden. Basal ist das Beschleifen
der Verbindungsstellen aus Stabilitatsgriinden (Sollbruch-
stellen) jedoch grundsétzlich zu vermeiden. Durch eine
basale Hochglanzpolitur an Pontics und Verbindern wird
die Festigkeit optimiert. Auch bei Abutments sind scharfe
Kanten mdglichst zu vermeiden, stattdessen sollten Abrun-
dungen angestrebt werden.

Verblendung

Verblendungen erfolgen mit handelsiiblichen, fiir Zirko-
noxid zugelassenen Verblendkeramiken nach Herstelle-
rangaben.

Individualisieren
Zur Individualisierung der Restauration eignen sich
Maltechniken sowie Cut-back und Schichttechnik oder

eine Kombination aus beiden.

Einschleifen

Eingeschliffene Kontaktpunkte und Flachen miissen zur
Schonung der Antagonisten (Abrasion) und aus material-
technischen Griinden entweder nach der Einprobe hoch-
glanzpoliert und / oder Glanz gebrannt werden.

Um die physiologischen Eigenschaften der Oberflache
wiederherzustellen, ist eine Politur mit Nacera® Shine Zr
notwendig.

Eingliedern

Die Innenfldchen der Restauration kdnnen mit einer me-
chanischen Retention durch Abstrahlen mit Al,0, 50 ym
bei max. 1,5 Bar versehen werden. Die gestrahlte Innen-
flache sollte vor dem Einbringen des Befestigungssys-
tems mit Alkohol gereinigt werden. Selbstadhdsives und
adhdsives Befestigen sind nach heutigem Kenntnisstand
der konventionellen Befestigung vorzuziehen.

Es sind die Befestigungsprotokolle der Zementhersteller
zu beachten.

Physikalische Eigenschaften*

Material Zr0, 6Y-PSZ
Typ ultra hoch transluzent
WAK/CTE 9810 K’

“Technische Daten unter: www.nacera.de
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EN Instructions for use

Safety notes

Please read the instructions for use carefully before re-
moving the blank (white made of zirconium oxide) from
the packaging. They contain important information which
is essential to ensure both the correct processing and the
safety of patients and users.

Blanks made of Nacera® Pear| Q° Multi-Shade are manu-
factured and tested according to highest quality stan-
dards. In order to guaranty this level of quality during
subsequent processing, the procedures described in the
following must absolutely be adhered to.

Warning

When using this product, the dentist must consider pos-
sible interaction between this medical product and other
products already in place in the patient’s mouth.

Danger

The processing of blanks and finally-sintered mounts
creates dust which might damage the lungs as well as
irritating the eyes and skin. Therefore, processing may
only be done provided that the extractor system works
correctly as well as wearing safety goggles and a filtering
facepiece. Please forward all of the information above to
the dentist if you process this product for use in special
designs within the framework of Directive 93/42 EEC on
Medical Devices.

Please also note the instructions for use and safety data
sheets.

General handling notes

Blanks made of Nacera® Pear| Q° Multi-Shade are supplied
in a pre-sintered white-fired condition. They have limited
stability or strength and a residual porosity. Therefore,
these blanks must be handled with care.

The blanks must be stored in their original packaging
(0 - 90% air humidity), at temperatures between 10 °C
and 50 °C. They must not be subjected to impact or
vibration. Contamination must absolutely be avoided.
Make sure that the mounts are only handled with dry and
clean hands or gloves and that they are under no circum-
stances contaminated with liquids (such as adhesives or
marker pens).

If tooth stumps and metal mounts are heavily discolou-
red, Nacera® Pearl Q° Multi-Shade should not be used
due to its high translucence. In this case, we recommend
Nacera® Pearl Multi-Shade.

Coolants will reduce the material's translucency.

Indication

Nacera® Pearl Q° Multi-Shade is zirconium oxide 6Y-PSZ
(Partly Stabilized Zirconia) for the production of fixed den-
tal prostheses. The material is suitable for single crowns
and/or bridges in the front and side tooth areas consisting
of up to 3 units.



In the posterior region, the span between the pillars must
not exceed a premolar width. For bruxism, the vertical di-
mension must be observed. In these cases, please consult
with the dentist.

Contraindications

In the event that there is an insufficient vertical dimension
and that the preparation is unsuitable for an all-ceramic
restoration, an alternative material must be chosen. Inlay
bridges, enossal implants and root posts are other cont-
raindications.

Preparation

Recommendations for the preparation include a marked
chamfer or a rounded step.

-Minimum cutting depth at the preparation border 1 mm
-15 to 2 mm of substance removed occlusal/incisal

- Edge radius 0.7 mm

- Preparation angle 6° to 8°

For bridge constructions, observe the parallelism and
avoid negative steps. In general, please observe the no-
tes in the specialist literature.

Notes on construction

Please place the construction in the layers of the Nacera®
Pearl 0° Multi-Shade blanks in so that the required colour/
colour intensity is achieved. For more detailed instruc-
tions, please order the colour guide Nacera® Pearl Q°
Multi-Shade or download it in the download area at www.
nacera.de.

Wall thickness Nacera® Pearl Q* Multi-Shade: For all-cera-
mic dentures, the wall thickness of the crowns in the sin-
tered state must not be less than the corresponding valu-
es of table*. The minimum wall thickness must always be
observed even after any adjustment of the mount by the
dentist. The geometry of the connectors is of the grea-
test importance for the crack resistance of mounts made
of zirconium oxide. Therefore, the cross-section of the
connectors must as large as possible.

For static reasons, the height of the connector is especi-
ally important. In order to avoid so-called ,.chipping”, the
mounts should correspond to a reduced, fully anatomic
shape of the crowns and bridges to ensure that the ap-
plied ceramic has the best possible support.

According to manufacturer specifications, the veneering
ceramic should be layered at a layer thickness between
0.7 and 1.5 mm, but < 2 mm. Furthermore, the mounts
must be designed according to the general guidelines of
digital dental technology.

*Wall and edge thickness

Single constructions|  Bridges
Wall thickness 0.4 mm 0.5mm
minimum
qug thicknesses 02 mm 0.2mm
minimum
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Mount dimensions

Number of intermediate segments 1

Connector cross section 9 mm?

Milling strategy
In your CAM software, for Nacera® Pearl Q°* Multi-Shade,
please select the "highly translucent strategy".

Processing

Only those machines and tools which are approved for pro-
cessing pre-sintered blanks made of zirconium oxide may be
used for manufacturing dentures made of Nacera® Pearl Q°
Multi-Shade.

Caution! For Nacera® Pearl Q° Multi-Shade, the printed side
is the occlusal side.

If possible, neither coolant nor compressed air should be
used during processing. Please observe the instructions for
use of your milling machine as well as the parameters of the
CAD/CAM software.

Please separate the finished milled parts from the blanks ca-
refully using suitable tools. Then thin the edges which have
been thickened by the machine and remove the tapping. You
can now carry out a cut-back manually if this has not already
been done in the CAD.

Visual inspection
Before the milled mounts are processed further, they must

be inspected for the following faults:

- Shiny areas on the surface (indicating a worn milling
cutter)

-Discolouration (see also the user instructions for
Nacera® Clean)

- Material spalling (due to the milling strategy and milling
cutter)

-Cracks

Faulty mounts must not be processed further.

Final sintering

The final sintering, also called dense sintering, ensures
that the milled workpiece (mount) is given its final pro-
perties. During the final sintering, the mount shrinks by
a precisely defined factor. In order to do this, the descri-
bed procedure must absolutely be adhered to. Sintering
can take place in all common dental sintering furnaces
which are approved for the sintering of mounts made of
zirconium oxide. Since zirconium oxide is known to be
a poor thermal conductor, it is recommended that you
slowly heat the mounts to the required temperature (see
sintering graph) and cool them down equally slowly. Sin-
tering supports should be thinned out or milled as rods.
The ideal translucence is achieved during a sintering
procedure at 1450 °C.

To perform just one sintering procedure with other Nacera
products, Nacera® Pear| Q° Multi-Shade can be sintered at
1500 °C with slightly reduced translucence (approx. 2 %).



1450 °C -

1500 °C

N g °¢/min.

Sinter curve with slightly reduced translucence of approx.
2%.

Further processing of the finally-sintered restorations
If possible, the finally-sintered units should not be pro-
cessed mechanically. However, if this is unavoidable, only
water-cooled diamond-fitted tools in correct working or-
der may be used. Ideally, the interdental connection points
should not be polished. In principle, the basal polishing
of these connection points must always be avoided for
stability reasons (predetermined breaking points). Also in
the case of abutments, sharp edges should be avoided if
possible. Instead, rounding is to be aimed for.

Veneering
Veneering is done with commonly available veneer
ceramics that are approved for zirconium oxide

according to manufacturer specifications.

Individualisation

For individualising the restoration, painting techniques
as well as cut-back and layering techniques, or a
combination of both, are suitable.

Grinding

To protect the antagonists (abrasion) and for material
engineering reasons, ground contact points and surfaces
must either be high-gloss polished after the try-in and/or
glaze-fired. To restore the physiological characteristics of
the surface, polishing with Nacera® Shine Zr is necessary.

Incorporating

The inner surfaces of the restoration can be fitted with a
mechanical retention by means of blasting with ALL0, 50
um at max. 1.5 bar. Before the retention/fastening system
isinserted, the blasted interior surface should be cleaned
with alcohol. State-of-the-art dental technology prefers
self-adhesive and adhesive fastening over conventional
fastening.

The fastening logs of the cement manufacturers must be
observed.

Physical characteristics*

Material Zr0, 6Y-PSZ
Type ultra-high translucence
WAK/CTE 9810 K’

*Technical data at: www.nacera.de
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IT Istruzioni per I'uso:

Avvertenze di sicurezza

Si prega di leggere attentamente le istruzioni per I'uso
prima di estrarre il Blank (moncone allo stato bianco di
ossido di zirconio) dalla confezione: esse contengono
informazioni importanti che garantiscono una corretta
elaborazione, nonché la sicurezza del paziente e dell'uti-
lizzatore.

| monconi di Nacera® Pearl Q° Multi-Shade vengono pro-
dotti e testati in base ai pil elevati standard di qualita.
Al fine di garantire tale qualita anche durante la trasfor-
mazione, vanno assolutamente rispettati i processi qui
descritti.

Avvertenze

Prima dell'uso, il dentista dovra prendere in considerazio-
ne le possibili interazioni di questo dispositivo medico con
altri prodotti gia presenti nel cavo orale del paziente..

Avvertenza: pericolo

Nell'elaborazione di monconi e strutture sinterizzate si
producono particelle di polvere che possono danneggiare i
polmoni e irritare gli occhi e la pelle. Per tale ragione, I'ela-
borazione pud avvenire solo con un corretto funzionamen-
to dellimpianto di aspirazione e con I'impiego di occhiali
di protezione e di una maschera contro le polveri fini. Si
prega di riferire le informazioni sopra esposte ai terapeuti
nel caso di elaborazione del prodotto per la realizzazione
di prodotti “su misura”, ai sensi della legge 93/42 CEE.

Osservare sempre quanto riportato nelle istruzioni per
I'uso e nelle schede di sicurezza.

Indicazioni generali sull'utilizzo

I'monconi di Nacera® Pearl Q° Multi-Shade vengono forniti
come cosiddetti pezzi grezzi presinterizzati in cuocente
bianco. Hanno una resistenza solo limitata e presentano
una porosita residua. £ quindi necessario trattarfi con
accuratezza.

| monconi devono essere immagazzinati nell'imballaggio
originale in ambiente asciutto frai10 °C e i 50 °C (e umidita
fralo 0 e il 90%). Non possono essere espostia urti o vibra-
zioni. Evitare assolutamente ogni impurita. Occorre quindi
prestare attenzione e toccare i componenti solo con guanti
0 con le mani asciutte e pulite, evitando in ogni modo che
possano entrare in contatto con liquidi di qualsiasi tipo
(come ad es. collanti o inchiostri di penne).

In caso di monconi e componenti fortemente scoloriti,
per via dell'elevata traslucenza si sconsiglia I'utilizzo di
Nacera® Pearl Q° Multi-Shade. In tal caso, consigliamo
Nacera® Pear| Multi-Shade. | liquidi di raffreddamento ri-
ducono la traslucenza del prodotto.

Indicazione

Nacera® Pearl Q° Multi-Shade & ossido di zirconio 6Y-PSZ
(Partly Stabilized Zirconia) per la realizzazione di protesi
dentarie fisse. E adatto per corone singole e/o ponti nella
zona dei denti anteriori e laterali fino a 3* unita.



Nella zona dei denti laterali I'intervallo fra i pilastri non puo
superare la larghezza di un premolare. In caso di bruxismo
bisogna prestare attenzione alla dimensione verticale; in
questi casi si consiglia un consulto con il medico curante.

Controindicazioni

In caso di dimensione verticale insufficiente e con una
preparazione inadeguata dei restauri in ceramica integ-
rale va scelto un materiale alternativo. Altri procedimenti
da evitare sono ponti Inlay, impianti endossei e perni
radicolari.

Preparazione

| consigli per la preparazione sono una marcata scanala-
tura o un gradino arrotondato.

- Profondita del taglio sul margine della preparazione di
almeno 1mm

-1,5-2 mm asportazione di sostanza area occlusale/incisale
- Raggio del bordo di 0,7 mm

- Angolo di preparazione 6° - 8°

Nelle costruzioni di ponti prestare attenzione al paralle-
lismo ed evitare sottosquadri. Si prega ad ogni modo di
fare riferimento alla letteratura di settore.

Istruzioni per la costruzione

Si prega di posizionare la costruzione negli strati
del moncone Nacera® Pearl Q° Multi-Shade in modo
tale da riprodurre il colore/I'intensita di colore desi-
derati. Per ulteriori istruzioni si prega di richiede-
re la quida a colori Nacera® Pearl Q° Multi-Shade o

di scaricarla nella sezione per il download al sito
www.nacera.de.

Spessore della parete di Nacera® Pearl Q° Multi-Shade: nel
caso di protesi dentarie in ceramica integrale, lo spessore
della parete delle corone allo stato sinterizzato non dov-
rebbe essere inferiore ai valori riportati nella tabella*. Lo
spessore minimo della parete va rispettato anche in caso
di un eventuale adattamento della struttura da parte del
dentista. La geometria dei connettori riveste la massima
importanza per la resistenza alla frattura di strutture in
biossido di zirconio. Va quindi scelta la maggiore dimen-
sione possibile della sezione dei connettori.

L'altezza dei connettori & determinante per la staticita
della struttura. Al fine di evitare il cosiddetto ,chipping",
le strutture dovrebbero corrispondere in forma ridotta
alle corone e ai ponti, cosi da conferire il maggior sosteg-
no possibile alla ceramica.

Secondo le istruzioni fornite dal produttore, la ceramica
di rivestimento deve avere uno strato compreso tra 0,7 e
1,5 mm, ad ogni modo < 2 mm. Inoltre le strutture vanno
allestite secondo le linee guida dell‘odontoiatria digitale.

*Spessore della parete e del margine

Costruzioni singole Ponti
Spessore min. parete 04 mm 0,5 mm
Spessore min. margine 02 mm 02 mm
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Dimensioni struttura

Numero dei componenti intermedi 1

Sezione del connettore 9 mm?

Strategia di fresatura

Nel software CAM, nel caso di Nacera® Pearl Q* Multi-Sha-
de si prega di selezionare la “strategia a traslucenza
elevata”.

Lavorazione

Per la produzione di protesi dentarie con Nacera® Pear| Q°
Multi-Shade & consentito utilizzare solo macchinari e uten-
sili autorizzati per la lavorazione di monconi presinterizzati
in biossido di zirconio.

Attenzione! In Nacera® Pear| Q° Multi-Shade il lato con I'isc-
rizione & quello occlusale.

Durante I'elaborazione del prodotto non € consentito Iim-
piego di liquidi di raffreddamento né di aria compressa.
Osservare sempre le istruzioni per I'uso della fresatrice e i
parametri del software CAD/CAM.

Separare con attenzione e con utensili specifici il pezzo
appena fresato dai monconi, assottigliare i margini ispessiti
dalla macchina e rimuovere la maschiatura. A questo punto
& possibile esequire manualmente anche il cut back, qualora
non sia gia stato svolto dal software CAD.

Controllo visivo

Prima di prosequire I'elaborazione dei pezzi fresati, cont-
rollare negli stessi I'eventuale presenza dei sequenti errori:
- punti lucidi sulla superficie (fresatrice consunta)

- scolorimenti (vedi anche le istruzioni per l'uso di
Nacera® Clean)

- fuoriuscite di materiale (strategia di fresatura e fresatrice)
- fratture

| pezzi che presentano uno di questi errori non possono
pili essere rielaborati.

Sinterizzazione finale

Con la sinterizzazione finale, il pezzo fresato (struttura)
acquisisce le sue proprieta definitive e si dilata, riducen-
do il proprio spessore secondo un fattore stabilito con
precisione. £ necessario quindi attenersi rigorosamen-
te al processo in sequito descritto. La sinterizzazione
finale avviene in forni di sinterizzazione, ammessi per
la sinterizzazione di pezzi presinterizzati in biossido di
zirconio. Dato che il biossido di zirconio & notoriamente
un cattivo conduttore termico, si consiglia di riscaldare e
raffreddare con grande attenzione i pezzi (vedi curva di
sinterizzazione). | supporti per la sinterizzazione devono
essere assottigliati nei bordi o rimossi con una fresa. La
traslucenza ideale si raggiunge con una procedura di sin-
terizzazione a una temperatura di 1450 °C.

Per poter esequire solo una sinterizzazione con altri
prodotti Nacera, € possibile sinterizzare Nacera® Pear Q°
Multi-Shade a 1500 °C con una traslucenza leggermente
ridotta (ca. 2%).



2h
1450 °C 9 1450 °C
8°¢/min. /1 N g °¢/min.
20°C 20°C
Curva di sinterizzazione con traslucenza ideale.
2h
1500 °C 9 1500 °C
8°¢/min. /1 N g °¢/min.
20°C 20°C

Curva di sinterizzazione con traslucenza leggermente ridot-
ta del 2% circa.

Personalizzazione

Per la personalizzazione dei restauri sono previste tecni-
che di colorazione, cut back e tecniche di stratificazione,
oppure una combinazione tra loro.

Incisioni

| punti di contatto e le superfici incise devono essere
rivestiti e/o lucidati dopo la campionatura cosi da eli-
minare attriti (abrasioni) e per ragioni tecniche legate
al materiale.

Per conservare le proprieta fisiologiche della superficie,
occorre realizzare una lucidatura con Nacera® Shine Zr.

Inserimento

Le superfici interne dei restauri possono essere provviste
di una ritenzione meccanica mediante irradiamento con
ALO, 50 ym a max. 15 bar. La superficie irradiata deve
poi essere pulita con alcol prima dell'applicazione del
sistema di fissaggio. Secondo il moderno stato dell‘arte,
i sistemi di fissaggio adesivi o autoadesivi sono da
preferire a quelli convenzionali.

Vanno osservati i protocolli di fissaggio dei produttori di
cemento.

Proprieta fisiche*

Materiale Zr0, 6Y-PSZ
Colore ultra-traslucente
WAK/CTE 9810 K’

“Dati tecnici consultabili al sito: www.nacera.de
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FR Instructions d'utilisation

Instructions de sécurité

Veuillez lire attentivement les instructions d'utilisation
avant de retirer le bloc dentaire (piéce blanche en di-
oxyde de zirconium) de son emballage. Elles contiennent
des informations importantes nécessaires pour effectuer
une manipulation correcte et pour assurer la sécurité du
patient et de ['utilisateur.

Les blocs dentaires Nacera® Pear| Q° Multi-Shade sont fa-
briqués et controlés selon les exigences les plus élevées
en matiere de qualité. Afin de garantir le maintien de
cette qualité jusque dans la manipulation, les procédures
décrites dans les présentes instructions doivent impéra-
tivement étre respectées.

Avertissement

Les éventuelles interactions du présent produit médical
avec d'autres produits se trouvant déja dans la bouche du
patient doivent étre prises en compte par le dentiste lors
de I'utilisation du produit.

Danger

Des poussiéres susceptibles d'endommager les poumons
et d'irriter les yeux et la peau se forment lors de 'usinage
des blocs dentaires et d'armatures réalisées par fritta-
ge. Par conséquent, ces éléments doivent étre usinés
uniquement si l'installation d'aspiration fonctionne cor-
rectement et I'opérateur doit porter des lunettes de pro-
tection et un masque de protection contre les particules

fines. Transmettez toutes les informations mentionnées
ci-dessus au praticien si vous utilisez ce produit pour la
fabrication de dispositifs spéciaux dans le cadre de la
directive européenne 93/42/CEE relative aux dispositifs
médicaux.

Veuillez également respecter les instructions d'utilisati-
on et les fiches de données de sécurité.

Remarques générales concernant la manipulation

Les blocs dentaires Nacera® Pearl Q° Multi-Shade sont liv-
rés sous forme de pieces blanches, pré-frittées et blan-
chies par cuisson. Toutefois, leur résistance est limitée
et ils présentent une porosité résiduelle, c'est pourquoi
ils doivent étre manipulés avec beaucoup de précaution.

Les blocs doivent étre conservés dans leur emballage
d'origine, dans un endroit sec (0 - 90 % d'humidité de
Iair), entre 10 °C et 50 °C. lls ne doivent pas étre exposés
a des chocs ou a des vibrations. Il est impératif d'éviter la
présence d'impuretés. Il convient de veiller a ce que les
armatures soient manipulées uniquement par des mains
propres et seches ou équipées de gants, et qu'elles ne
soient en aucun cas contaminées par des liquides (par
ex. colle ou encre).

Hautement translucide, Nacera® Pearl Q° Multi-Shade ne
doit pas étre utilisé dans le cas de moignons de dents
fortement teintés et d'armatures métalliques. Nous vous
conseillons d'utiliser plutdt Nacera® Pearl Multi-Shade
dans un tel cas de figure.



Les liquides de refroidissement réduisent la translucidité.

Indication

Nacera® Pearl Q° Multi-Shade est un produit en dioxyde de
zirconium 6Y-PSZ (partiellement stabilisé) pour la réalisa-
tion de protheéses dentaires fixes. Il convient pour les cou-
ronnes unitaires ainsi que pour les bridges pour les dents
antérieures et postérieures avec jusqu'a 3 unités.

Au niveau des dents postérieures, I'écart entre les piliers
ne doit pas excéder la largeur d'une prémolaire. En cas de
bruxisme, tenez compte de I'espace a la verticale. Pour ces
cas de figure, consultez le médecin traitant.

Contre-indication

En cas d'espace vertical restreint et pour une préparation
non adaptée a une restauration tout céramique, il convi-
ent de choisir un autre matériau. Les bridges sur inlays,
les implants endo-osseux et les pivots sont également des
applications contre-indiquées.

Préparation

Pour la préparation, il est recommandé d'opter pour une

limite en forme de congé large ou en forme d'épaulement

a angles arrondis.

- Profondeur de coupe au niveau de la limite de la prépa-
ration : 1 mm min.

- Abrasion dentaire : 15 - 2 mm en face occlusale/incisale

-Rayon daréte: 0,7 mm

- Angle de préparation : 6° - 8°

Pour les bridges, veillez au parallélisme et évitez les

épaulements négatifs. Veuillez respecter les indications
d'ordre général de la littérature spécialisée.

Indications concernant les structures

Placez la structure face aux couches du bloc dentaire
Nacera® Pearl Q° Multi-Shade de facon a reproduire la
couleur/I'intensité de couleur souhaitée. Pour obtenir
plus d'indications, veuillez demander a obtenir le nuan-
cier Nacera® Pearl Q° Multi-Shade ou téléchargez-le en
ligne dans l'espace de téléchargement sur www.nacera.
de.

Epaisseur de paroi Nacera® Pearl Q° Multi-Shade : pour
une prothese dentaire tout céramique, I'épaisseur de la
paroi des couronnes une fois frittées ne doit pas étre
inférieure aux valeurs correspondantes dans le tableau.*
L'épaisseur minimale de la paroi doit toujours étre attein-
te, méme apres une éventuelle adaptation de I'armature
par le dentiste. La forme de I'é/ément de jonction est tres
importante pour la résistance a la fissure des armatures
de dioxyde de zirconium. La coupe transversale de I'élé-
ment de jonction doit par conséquent étre aussi grande
que possible.

Pour des raisons de stabilité, la hauteur de I'é/ément de
jonction est particulierement importante. Afin d'éviter
I'écaillage des dents, les armatures doivent correspond-
re a une forme tout-anatomique réduite des couronnes et
des bridges, afin que la céramique bénéficie d'un appuile
plus large possible.
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La céramique de stratification doit étre appliquée par
couches d'une épaisseur de 0,7 a 1,5 mm, toujours in-
férieures a 2 mm. En outre, les armatures doivent étre
congues conformément aux directives générales de la
technique dentaire numérique.

*Epaisseur des bordures et des parois

Structures .
o Bridges

unitaires
Epaisseur de paroi minimale 04 mm 0,5 mm
Epaisseur des bordures minimale 02 mm 0.2 mm
Dimensions d'armature
Nombre d'éléments intermédiaires 1
Section de I'éément de jonction 9 mm?

Technique de fraisage
Veuillez sélectionner dans votre logiciel FAO « technique
haute translucidité » pour Nacera® Pear| Q° Multi-Shade.

Processus

Pour la fabrication de prothéses dentaires avec Nacera®
Pear| Q° Multi-Shade, il convient d'utiliser uniquement des
machines et des outils autorisés pour l'usinage de blocs
dentaires pré-frittés en dioxyde de zirconium.

Attention: Pour Nacera® Pearl Q° Multi-Shade, la face

portant 'impression correspond a la face occlusale.

Lors de lusinage, n'utilisez, si possible, ni liquide de
refroidissement, ni air comprimé. Veuillez respecter les
instructions d'utilisation de votre fraiseuse et les parametres
du logiciel de CFAQ.

A laide des outils appropriés, séparez les pieces fraisées
des blocs avec précaution, affinez les bordures épaissies
mécaniquement et retirez I'ergot. Un cut-back peut alors
étre pratiqué manuellement s'il n'a pas été déja réalisé par
CAO.

Contrdle visuel

Avant de poursuivre le travail sur les armatures fraisées,
vérifiez 'absence des défauts suivants :

- zones brillantes sur la surface (fraiseuse usée)

- altération de la couleur (voir également les instructions
d'utilisation du Nacera® Clean)

- bris de matériel (technique de fraisage et fraiseuse)

- fissures

Ne poursuivez pas I'usinage d'armatures défectueuses.

Frittage final

Lors du frittage final, ou frittage dense, la piéce fraisée
(armature) acquiert ses caractéristiques définitives.
Au cours de ce processus, elle rétrécit selon un facteur
bien défini. Il est donc nécessaire de suivre a la lettre le
processus décrit. Le frittage peut étre effectué dans tous
les fours de frittage dentaire habituels autorisés pour le
frittage de piéces en dioxyde de zirconium. Le dioxyde



de zirconium étant connu pour ses mauvaises propriétés
de conduction thermique, il convient de chauffer les ar-
matures en douceur (voir courbe de frittage) et de les
refroidir avec précaution. Les supports de frittage doi-
vent étre affinés ou fraisés sous forme de batonnets. La
translucidité idéale est atteinte au moyen d'un processus
de frittage a1450 °C.

Pour pouvoir exécuter une cuisson de frittage avec d'au-
tres produits Nacera, Nacera® Pearl Q° Multi-Shade peut

réduite (env. 2 %).

1450 °C -

Courbe de frittage avec translucidité légérement réduite.

Transformation des éléments de restauration frittés
Une fois les pieces frittées, il convient d'éviter autant que

possible de les usiner mécaniguement. Si un tel usinage
ne peut étre évité, seuls des outils diamantés, refroidis a
I'eau et dans un état de fonctionnement impeccable doi-
vent étre utilisés. Evitez autant que possible de polir les
jonctions interdentaires. Il convient en principe d'éviter de
polir les jonctions pour des raisons de stabilité (point de
rupture). Pour les piliers, il convient également d'éviter les
arétes vives et de privilégier les arrondis.

Stratification

Les stratifications s'effectuent avec les céramiques au-
torisées pour le dioxyde de zirconium en vente dans le
commerce, selon les instructions du fabricant.

Personnalisation

Pour personnaliser les éléments de la restauration, il
peut étre approprié davoir recours a des techniques
de teinte ainsi qu'a un cut-back et une technique de
stratification voire a une combinaison des deux.

Meulage

Afin de les protéger des antagonistes (abrasion) et pour
des raisons techniques, les surfaces et points de contact
meulés doivent étre traités par brunissage mécanique
apres l'essai et/ou polis.

Afin de restaurer les propriétés physiologiques de la
surface, il est nécessaire d'effectuer un polissage avec le
produit Nacera® Shine Zr.

Intégration
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Les surfaces internes des éléments de restauration
doivent présenter une résistance mécanique obtenue
par une exposition a AL,O, 50 um pour 15 bar maximum.
La surface interne exposée doit étre nettoyée a I'alcool
avant d'étre intégrée au systéme de fixation. D'apres
I'état actuel de la technique, les fixations adhésives et
auto-adhésives doivent étre préférées a une fixation
conventionnelle.

Il est nécessaire de respecter les protocoles de fixation
des fabricants de ciment.

Propriétés physiques*

Matériau Zr0, 6Y-PSZ
Couleur ultra translucide
coT 9,810 K'

“Caractéristiques techniques sur :www.nacera.de




ES Instrucciones de uso

Instrucciones de sequridad
Lea detenidamente las instrucciones de uso antes de
extraer del embalaje la pieza en bruto de 6xido de circo-
nio. Contienen informacion importante, necesaria para el
procesamiento sin errores y para la seguridad tanto del
paciente como del usuario.

Las piezas en bruto de Nacera® Pear| Q° Multi-Shade se
fabricany comprueban conforme a los maximos estanda-
res de calidad. Para garantizar esta calidad también
durante el procesamiento posterior, es imprescindible
sequir los procesos aquf descritos.

Advertencia

El dentista al utilizarlo debe considerar posibles interac-
ciones de este producto médico con otros ya presentes
en la boca del paciente.

Indicacidn de peligro

En el mecanizado de piezas en bruto y estructuras con
sinterizacion final se originan polvos que pueden produ-
cir dafios en los pulmones e irritacién en los ojos y en
la garganta. Por ello, dicho mecanizado debe realizarse
(inicamente si el equipo de aspiracién funciona correc-
tamente y con gafas de proteccién y mascara para polvo
fino. Proporcione toda la informacién anteriormente
mencionada al odontélogo siempre y cuando procese
este producto para la realizacién de acabados especiales
en el marco del MPG 93/42.

Tenga en cuenta ademds las instrucciones de uso y las
fichas de datos de seqguridad.

Instrucciones generales para la manipulacién

Las piezas en bruto de Nacera® Pearl Q° Multi-Shade se
suministran en estado presinterizado y cocidas en blan-
co. Disponen solo de una resistencia limitada y presentan
una porosidad residual. Por ello es necesario un trato
cuidadoso.

Las piezas en bruto en el envase original tienen que con-
servarse en un lugar seco (0-90% de humedad del aire)
entre 10 °C y 50 °C. No deben estar expuestas a golpes
0 vibraciones. Es imprescindible evitar las suciedades.
Hay que tener cuidado de que las estructuras se agarren
siempre con las manos secas y limpias o guantes y en
ningun caso se contaminen con fluidos (p.ej. pegamento
o pintura de lapices).

En caso de mufiones dentales y protesis metélicas muy
decolorados, debido a la alta translucidez no deberfa
usarse Nacera® Pearl Q° Multi-Shade. En este caso reco-
mendamos Nacera® Pear| Multi-Shade.

Los fluidos refrigerantes reducen la translucidez.

Indicacion

Nacera® Pearl Q° Multi-Shade es 6xido de circonio 6Y-PSZ
(circonia parcialmente estabilizada) para fabricar préte-
sis dentales fijas. Es apropiado para coronas individuales
y/o puentes de hasta 3* unidades en el parte dental fron-
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tal'y posterior.

En la zona de dientes posteriores el espacio entre los
pilares no puede ser superior al ancho de un premolar.
En caso de bruxismo habra que controlar la dimension
vertical. En tal caso, consulte por favor al médico que
lleve el tratamiento.

Contraindicaciones

En caso de dimensidn vertical insuficiente y con una pre-
paracién inapropiada para restauracion de ceramica sin
metal, hay que elegir un material alternativo. Puentes in-
lay, implantes endodseos y pernos radiculares son otras
aplicaciones no indicadas.

Preparacion

Recomendaciones para la preparacion son una acanala-

dura pronunciada o un escalén redondeado.

- Profundidad de corte en el limite de preparacion de
como minimo 1 mm

- 15 -2 mm de abrasion de la sustancia oclusal/incisal

- Radio de canto 0,7 mm

- Angulo de preparacion 6° - 8°

En construcciones de puentes tener en cuenta el paral-
elismo y evitar niveles negativos. Por favor, tenga en
cuenta las indicaciones de la bibliografia especializada.

Advertencias sobre la construccién
Coloque la construccion en las capas de la pieza en bruto
de Nacera® Pearl Q° Multi-Shade de forma que se forme

el color/la intensidad de color que se desee. Solicite la
qguia de colores de Nacera® Pearl Q° Multi-Shade para mas
detalles o descarguela en el drea de descargas en www.
nacera.de.

Grosor de pared Nacera® Pear| Q° Multi-Shade: En protesis
dentales de cerdmica sin metal el grosor de la pared de
las coronas sinterizadas no deberd ser inferior a los cor-
respondientes valores de la tabla*. Los grosores de pared
minimos tampoco deben ser inferiores tras una ocasional
adaptacion de las estructuras por parte del dentista. La
geometria de los conectores es de extremada relevan-
cia para la resistencia al agrietamiento de estructuras
de oxido de circonio. Por este motivo, la seccién de los
conectores debe seleccionarse lo mas grande posible.

Por motivos estéticos, la altura del conector es especial-
mente importante. Para evitar el denominado ,,chipping”
las estructuras deberan tener una forma reducida y com-
pletamente anatémica de las coronas y puentes, para
que la cerdmica aplicada tenga el mayor soporte posible.

La cerdmica de recubrimiento se tiene que estratificar
segun los datos del fabricante en grosores de capa entre
0,7y 1,5 mm, pero <2 mm. Ademds las estructuras tienen
que disefarse conforme a las directivas generales de la
ingenierfa dental digital.



*Grosores de pared y marginales

Construcciones
e Puentes
individuales
Grosor de pared
- P 04 mm 05 mm
minimo
Grosores marginales
- 9 0.2 mm 0,2 mm
minimos
Dimensiones de protesis
Ndmero de ponticos 1
Seccidn de los conectores 9 mm?

Estrategia de fresado
Seleccione en su software CAM en Nacera® Pear| Q° Mul-
ti-Shade la , estrategia altamente transldcida”.

Procesamiento

Para la fabricacion de prétesis dentales de Nacera® Pear|
Q° Multi-Shade solo se pueden utilizar maquinas y her-
ramientas autorizadas para el mecanizado de piezas en
bruto presinterizadas de 6xido de circonio.

iAtencion! En Nacera® Pearl Q° Multi-Shade, el lado impre-
so es el oclusal.

En el mecanizado no hay que utilizar, a ser posible, ni
liquido refrigerante que reduzca la translucidez ni aire
comprimido. Tenga en cuenta las instrucciones de uso

de su fresadora y los parametros del software CAD /CAM.

Separe los trabajos ya fresados de las piezas en bruto
con cuidado y con la herramienta apropiada, rebaje los
margenes engrosados mecanicamente y elimine la pasa-
da inicial. También se puede realizar ahora manualmente
un ,cut back”, si no se ha realizado ya en CAD.

Control visual

Antes del procesamiento posterior de las estructuras

fresadas, hay que comprobar si presentan los siguientes

fallos:

- puntos brillantes en la superficie (fresa desgastada)

- Decoloraciones (véanse también las instrucciones de
uso de Nacera® Clean)

- roturas de materiales (estrategia de fresado y fresa)

- grietas

Las estructuras defectuosas no pueden continuar pro-

cesandose.

Sinterizacion final

Con la sinterizacién final, denominada también sinteriza-
cion a la densidad maxima, la pieza fresada (estructura)
recibe sus caracteristicas definitivas. Con ello, disminuye
en un factor bien determinado. Para ello es necesario
que se siga con exactitud el procedimiento descrito. La
sinterizacion se puede realizar en todos los hornos de
sinterizacion dental convencionales que estdn autori-
zados para la sinterizacién de estructuras de 6xido de
circonio. Ya que el 6xido de circonio, como es sabido, es
un mal conductor térmico, se recomienda calentar las
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estructuras cuidadosamente (ver curva de sinterizacion)
y volver a enfriarlas del mismo modo. Los soportes de
sinterizacion se tienen que rebajar o fresar como varillas.
La translucidez ideal se alcanza en un proceso de sinte-
rizacion con 1450 °C.

Para poder realizar s6lo un coccién de sinterizacién con
otros productos de Nacera, Nacera® Pearl Q° Multi-Shade
puede sinterizarse a 1500 °C con una translucidez ligera-
mente reducida (aprox. 2 %).

2h

9

1450 °C 1450 °C

8°¢/min. /1 N g °¢/min.
20°C 20°C
Curva de sinterizacion con translucidez ideal.
2h
1500 °C 9 1500 °C
8°¢/min. /1 N g °¢/min.
20°C 20°C

Curva de sinterizacion con translucidez ligeramente redu-
cida de aprox. 2%.

Mecanizado posterior de las restauraciones con
sinterizacién final
Las unidades con sinterizacién final en lo posible no de-

berén mecanizarse mas. Si esto fuera inevitable, para ello
se podrdn emplear Uinicamente herramientas refrigeradas
con agua y diamantadas en perfecto estado. Los puntos de
unién interdental no deberan rectificarse, en lo posible. La
resistencia se optimiza con un pulido basal altamente bril-
lante en pénticos y conectores. También en pilares hay que
evitar en lo posible cantos afilados, en su lugar se deberdn
procurar redondeos.

Recubrimiento

Los recubrimientos se realizan con ceramica de recubri-
miento convencional para 6xido de circonio segdn los
datos del fabricante.

Individualizacién

Para la individualizacién de la restauracién son apropiadas
técnicas de maquillaje, asi como cut back y estratificacion,
0 una combinacién de ambos.

Tallado selectivo

Los puntos de contacto y superficies con tallado selectivo
tienen que o bien pulirse a alto brillo tras la prueba y/o bien
decaparse con brillo para el cuidado de los antagonistas
(abrasion) y por diferentes motivos técnicos del material.

Para restablecer las propiedades fisioldgicas de la superfi-
cie es necesario un pulido con Nacera® Shine Zr.

Insercion
Las superficies interiores de la restauracion pueden dotar-
se de una retencion mecanica por emisién de ALO, 50 ym a



max. 1,5 bar. Las superficies interiores chorreadas deberan
limpiarse con alcohol antes de colocarlas en el sistema de
fijacién. La fijacion autoadhesiva y adhesiva es preferible
a la fijacion convencional, segun el conocimiento actual.

Deberdn tenerse en cuenta los protocolos de fijacién del
fabricante de cemento.

Propiedades fisicas*

Material 10, 6Y-PSZ
Tipo altamente translicido
CDT/CTE 9,810 K'

*Datos técnicos en: www.nacera.de
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RU WHcTpyKums no npumeHeHuIo

YKasaHus no TexHuke 6esonacHocTu

lepes pacnakoBkoA Aucka (M3 AMOKCMZA  LIMPKOHMS)
BHMMATENbHO NMPOYECTb MHCTPYKLMIO MO NpuMeHeHHio. OHa
COZEPXKHT BRXKHYI0 MH(DOPMALVIO AN NPaBUIbHON paboTbi ¢
MarepuanoM 1 6e30nacHoCTU Nob3oBateneli v NauueHToB.

[nckn w3 Nacera® Pearl Q° Multi-Shade  u3rotanuBatotcs
M TeCTMpyloTc B COOTBETCTBUM C CaMbiMU  BbICOKUMM
CTaHaapTamm kauectsa.[1ns obecneyenms Takoro e ypoBHs
KayecTsa 1 BO BpeMs AasnbHewLeil 06pabotku obs3atenbHo
o61t0AaTh OnMcaHHble 38ech PeboBaHUS.

Mpenocrepexenue

lepen, npuMeHeH1eM CTOMATONOT O/KEH Y4eCTb BO3MOXHOE
B3aMMOZECTBIE AAHHOTO MEAVLIMHCKOrO U3AENMA C ApyruMm
Marepuanamu B nosoCTy pra naupenTa.

OctopoxHo

Mbinb, 06pasylowasca npu  06paboTke  AMCKOB W
OKOHYATeNbHO  CMIeYeHHbIX KapKacoB, MOXeET Bbi3BaTb
NOpaeH e Nerkux, pasapaxeHue mas u koxwu. Moatomy
06paboTky  paspelwaercs  BbINOAHSTb  TOAbKO — Mpu
paboTaiolueli Hapnexalumm 06pa3oM BbITAKHOI YCTaHOBKe
C MCMOMb30BaHMEM OYKOB W MACKW AN 3allWTbl OT MenKoi
nbinu. ECM 370 u3nenme MCMonb3yeTcs AN M3roTOBEHMS
CMeuManbHbiX M3[enuii B pamkax AupekTuBbl 93/42/
EEC, nepenatb BCHO BbILEU3NOKEHHYIO MHDOPMALMIO
cTomaronory.

Takke cobMOAATb MHCTPYKUMIO MO MCMONb30BaHMIO U

nacnopra 6e30nacHocTu.

061me ykasaHus no NPpUMEHeHMIo

Iuckn w3 Nacera® Pearl Q° Multi-Shade nocrasnstorca
nocnie Nepeoii NpeBapUTENbHOI BbINEYKH, Tak Ha3blBaeMON
Bbineyku 0 6ena. OHM UMEIoT OrpaHMyeHHYI0 MPOYHOCTb
M OCTAaTOYHY NOPUCTOCTb, MO3TOMY C HWUMKU Cneayet
o6patatbcs GepexHo.

[lnckn B 3aBOACKOA YMakoBKe XpaHUTb B CYXOM MecTe
(BnaxHocTb Bo3nyxa ot 0 o 90 %) npu Temnepatype ot
10 °C po 50 °C. He ynapstb u He nopsepraTb AeACTBUIO
BubpaLmm. M3beratb 3arpssHeHuit. bpaTb Kapkachl TONbKO
CYXUMM, YMCTBIMM PyKaMM UM B MepYaTKax M HX B KOEM
C1y4ae He [OMYCKaTb KOHTAKTa C KUAKOCTAMM (HanpuMep,
KneeM UM YepHUNaMH).

Tp1 CUNbHO OKpaLLEHHBIX KYbTAX 3y60B M MeTanMyeckux
kapkacax He npumeHsto Nacera® Pearl Q° Multi-Shade
BBMAY MX BbICOKOW Mpo3payHocTH. B 31oM ciyyae mu
pekoMeHzyeM ucnonb3osatb Nacera® Pearl Multi-Shade.

OxnaxzatoLume XuaKoctu YMEHbLUAKT NPO3Pa4HOCTb.

TMokazanus

Nacera® Pearl Q° Multi-Shade — 310 ancku u3 Avokcupa
LMPKOHHS 6Y-PSZ (4aCTYHO CTabUNM3MPOBaHHBIIA), KOTOpblE
MPUMEHSIOTCA  [N18 U3TOTOBIEHMS  HECHEMHBIX  3yBHbIX
npoTe3oB.. OHn NOAXOAAT ANA €AMHUYHBIX KOPOHOK VI/VII'IIA
MOCTOBUHbIX NPOTE30B 10 3 €AMHAULL 418 PPOHTANbHOI M
60KOBOV rpynnbl 3y608.

*Sauf pour le Canada



B GokooM oTmene uenmiocTv - MPOMEXyTOK  Mexay
abaTMeHTaMu [OMKeH BbiTb MeHblUe LMPUHbI MpeMonsipa.
Mpu BpyKCM3Me Y4ecTb BbICOTY MpUKyca. B Takux cyuasx
TPOKOHCYNLTUPOBATLCA € NeYalliyiM BPAYoM.

I'IpomsonoKasaHun

TpM HEOCTATOYHOI BbICOTE MPUKYCA WM MPU HEMOAXOASLLEM
19 LeNbHOKEPAMUYECKO PecTaBpaLyu  npernapupoBaHn
BbIOPATb ANbTEPHATUBHbI MaTepyan. Takke MPOTUBONOKA3aHO
UCTIONb30BATb /1 MOCTOB € OMOPOA  HA  BKITAAKM,
BHYTPUKOCTHbIX AMTNGHTATOB U KOPHEBbIX LLUTUGTOB.

MpenapupoBanue

Bo Bpems npenapupoBaHus pekoMeHAyeTcsi 06pa3oBaTb
BbIPAXEHHBIA XeNnob Unn CKpyreHHbIA ycTyn.

- [ny6uHa pa3pe3a Ha rpaHuLie NpenapupoBaHust MuH. 1 MM
- C OKKMO3MOHHO! MOBEPXHOCTM W PeXyluero Kpast
CHMMaeTCs 1,5-2 MM TkaHeit 3y6a

- Papmyc kpaes 0,7 MM

- Yron npenapupoBaus 6°-8°

My M3rOTOBMEHMM  MOCTOBMAHBIX  KOHCTPYKLViA
cobmofaTtb MapannienbHocts W uberatb  MOAHYTPEHMIA.
CobniofaTs  yKasaHuss B CMeLManbHOW  JuTeparype.

Yka3aHusi N0 KOHCTPYKLMM

PacnonoxuTb KOHCTPYKLMIO C y4eToM croe aucka Nacera®
Pearl Q° Multi-Shade ans nonyueHus xenaemoro LBeTa/
MHTEHCMBHOCTY LBeTa. [lng 6onee moapobHbIX ykasaHuii

3anpocuTb pykoBOACTBO no Letam Nacera® Pearl Q° Mul-
ti-Shade unm ckavatb ero Ha caitre www.nacera.de.

TonwwHa crenkn Nacera® Pearl Q° Multi-Shade: B cnyuae
LieNIbHOKEPaMMYeckoro 3ybHOro npotesa TOMLUMHA CTEHOK
KOPOHOK B CrMEYEHHOM COCTOSHUM He [AOMKHA ObiTh
MeHbLUE COOTBETCTBYIOLMX 3HAYEHUA B TabauLE; B T. Y.
rocle  BO3MOXHOM MOAFOHKM Kapkaca CTOMAaTo/IoroM.
[eomeTpus  coemuHuTeneit  UMeeT  nepBoCTeneHHoe
3HaYeHMe AN CTOKOCTM KapKacoB M3 MOKCMAA LMPKOHMSA
k 0bpa3oBaHMio TpeLuuH. [03TOMy nonepeyHoe ceyeHue
COeAMHUTENelt JOMKHO BbITb MaKCUMabHO 60bLINM.

C TOUKM 3peHNs CTaTUYHbIX HArpy30K BbICOTA COEAUHUTENS
0cobeHHo BaxHa. Bo u3bexaHue ckonos dopMa kapkacoB
JLO/KHA COOTBETCTBOBATb PeAyLMPOBAHHOI, aHATOMUYECKOA
(opMe  KOPOHOK W MOCTOBMAHbIX MPOTE30B, 4TOGbI
HaHeCeHHasl Kepamuka WMena MakCMMarbHyl Mioluasb
onopbl.

CornacHo  ykasaHusM  Mpou3BoauTens  06AMLOBOYHAS
KepaMuKa  [OMKHA  HAHOCUTBCA  CNOSMM  TONLLMHON
0,7-15 MM, Ho He OGonmbwe 2 MM. Kpome Toro,
M3rOTaBAMBATb  Kapkachl COMAcHO  0BWMM  HOpMaM
udposoit oproneanyeckoi CTOMATO/NOrMu.
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*TonwyHa CTeHOK U KpaeB

EnnnmndHas MocToBuaHbIE
KOPOHKa npoTesbl
MWUH. ToNLMHA CTEHOK 0,4 MM 0,5 MM
MuH. TONWMHA KpaeB 0,2 MM 0,2 MM
Pa3mepb! kapkaca
Konnyectso npomexyTouHbIx Yacrei 1
lonepeyHoe ceyenne coesnHuTenei 9 mm?

Crpaterus dpesepoBanus

[ins Nacera® Pear| Q° Multi-Shade BbiGpaTb B nporpaMMHOM
obecneyennn (CAM) «cTpateruio i BbICOKOMPO3PAYHbIX
MaTepuanos.

06pa6otka

[ina w3rotosnenns 3ybHoro npotesa U3 Nacera® Pearl
Q® Multi-Shade pa3peluaeTcs MCMONb30BaTb TONBKO Te
CTaHKM M MHCTPYMEHTbI, KOTOpble AOMYyLLeHbl NS 06paboTku
TIPe/BAPUTENIbHO CriedeHHbIX AUCKOB M3 MOKCHEA LIPKOHMS.

BHWUMAHME! B cnyuae Nacera® Pearl Q° Multi-Shade cropoHa
C MapKVPOBKOIA SIBNAIETCA OKKIIKO3MOHHOM CTOPOHON.

Tpv 06paboTKe enateNbHo He MCMoNb30BaTb OXIAKAAIOLLYI0
XMOKOCTb W Okatbiid  Bo3myx. Cobniopatb  MHCTPYKUMIO
Mo 3KCnAyatauuu  pesepHOro CTaHka M Mapamerpbl

nporpammHoro obecriedenus (CAD/CAM).

Mocte  (pe3epoBOYHbIX  PaboT  3aroToBKM  OCTOPOXHO
OTAENSHOTCA OT /ACKA C MOMOLLbHO MOAXOAAILMX UHCTPYMEHTOB,
1 B KOHLIE YAANSIOTCS M3NWLLKM Kepamuku. Tenepb Bpy4Hyio
BbINONHUTL Cpe3anue (aHm. cutback), ecin 310 ewwe He Bbino
caenaro B cucteme CAD.

BusyanbHas nposepka

Mepen, manbHeiweit  06paboTkoit  OThPe3epoBaHHbIX
KapKacoB MPOBEPUTH UX Ha Hanuue CrieayloLnx AeeKToB:
- briecTawuye y4acTkv Ha NOBEPXHOCTY (M3HOLLEHHas Bpe3a);
- M3MeHeHMe LBeTa (CM. TaKke MHCTpYKUMio no
npumeHenmto Nacera® Clean);

- BbIKPOLIMBLUMECS  KYCOUKM
(pe3epoBanus 1 Gpesa);

- TPELLHbI.
[anbHeiwas
HeflonycTMa.

matepuana  (crpaterus

obpabotka  fedekTHbX  KapkacoB

OKoHyaTenbHoe cneKkanue

Mpu OKOHYaTeNbHOM (nnotHoMm) cnekaHum
oT(pe3epoBaHHOe W3nenMe (kapkac) npuobpeTaeT CBOW
OKOHYaTeNbHble CBOICTBA. [lpu 3TOM MpoMcxoauT ycazka
Ha TOYHO onpefeneHHbii Ko3QuuMeHT. Mo3TOMy TOYHO
1ef10BaTb OMMUCAHHOM HxKe TexHonoruu. Cnekaxne Moxer
BbIMO/HATLCA BO BCEX TPAAMLIMOHHBIX MeYax, A0NYLEHHbIX
AN CNeKaHMA KapKacoB M3 AMOKCHAA LMPKOHMS. 1oCKONbKY
[AMOKCKA, LIMPKOHMS, KakK M3BECTHO, NNOXO0 NPOBOAMT TEMo,
pEeKOMeH/yeTcs MOCTENEHHO HarpeBaTb Kapkacbl (CM.
KpWBYIO CieKaHus) M Tak e oxnaxaatb uX. OcHOBaHUS



AN CTIeKaHus CaenaTb 6onee TOHKUMM WIN BbINONHUTL B
BUe CTEPKHEN. MneanbHas npo3payHoCTb AOCTUAeTcst Mpy
cnekaHuu npyu TeMnepatype 1450 °C.

l‘|T06|>I BbIMNO/IHUTL  CMEKaHue C ApYruMU  U3LEUAMU
Nacera, Nacera® Pearl Q° Multi-Shade mMoxHo crekatb npu
Temneparype 1500 °C ¢ He3HauuTeNbHbIM YMeHbLUEHWEM
npo3payHocTy (oK. 2 %).

1450 °C -

1450 °C

8°C/min. /1 N g °¢/min.

20°C 20°C

KPMBaﬂ CrieKaHms ¢ MaeanbHoi Npo3payHOCTbI0

2h

1500 °C -

1500 °C

8°C/min. /1 N g °¢/min.

20°C 20°C

Kpusast ~ cnexatms
MPO3payHoCTH

C  HE3HAYMTENbHbIM  YMEHbLIEHWUEM

DanbHeiiwan p Ka [«
KapKacoB
Mo BO3MOXHOCTU OKOHYATENbHO CMEYeHHble 3NEMEHTbI

He [OMKHbI NMOABEPraTbCS KaKOH-MMOO0 OMONHUTENHOM
MexaHudeckoid  obpabotke. Ecim  obpabotka BCE ke
HeoOXOAMMa,  pa3pellaeTcd  MCMonb3oBaTb  TONBKO
aNMasHbl/i  MHCTPYMEHT C BOASHbIM  OXMAXIEHMEM B
6e3ynpeyHoM CocTosHUW. KenatenbHo He Wwindosatb Mecta
Mex3ybHoro coesuHeus. [ng obecneyenns ycTonumBocTi
(NpenonperieneHHble  Mecta  pasnoMa)  KaTeropuyeckiu
3anpeLLaetcs WwandosaTb 6asanbHyto YacTb. Takke B crydae
abaTMeHTOB XenaTenbHo M3beratb  OCTPbIX KPOMOK
CTPEMUTLCS K X OKPYIIIEHMIO.

06n1u0BKa

06nML0BKa NPOM3BOAMTCS C WCMONb30BAHMEM OObIYHON,
pa3pelleHHoi ANS IMOKCMAA LMPKOHUS O0BMMLIOBOYHOM
KepaMUKM COTNACcHO YKa3aHUAM Npou3BOAMTENS.

WUnauBuayanusaums

[lns vHoMBMOYyanu3aumMM 3y6HOrO MpoTe3a MPUMEHAIOTCS
METOfbl OKPAWMBAHMS, @ Takke MeTOdbl Cpe3aHus W
HaCI0EHNS UM UX COYETaHHE.

MpuwnndgosbiBanue
C Luenblo COXpaHeHust 3yba-aHTAaroHMCTa  (CTvpamue)
W M3 MaTepuanbHO-TEXHUYECKMX  COODpaxeHuit
MPULWN(OBAHHBIE KOHTAKTHbIE TOYKM M NOBEPXHOCTU
0TnoAMpoBaTh 0 briecka nocne NpUMepKM /un NOKpbITh
TNasypbio M 06Keub.

[ina  BOCCTaHOBNEHMS  (MU3MONOTMYECKUX  CBOWCTB
MOBEPXHOCTU BbINONHUTL MOAMPOBKY C noMolupto Nacera®
Shine Zr.
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YcranoBka

YtoBbl [OCTMYb MEXaHMYECKOH PETEHLMH, BHYTPEHHMe
NOBEPXHOCTU MpoTe3a MOXHO 06pabotatb yacTuuamm
okeupa aniomuina (ALO, 50 MKM) npu Makc. AasneHuy
15 6ap. 06paboTaHHyl0 BHYTPEHHIOW MOBEPXHOCTb
NOYUCTUTD CTIMPTOM Nepez YCTaHOBKOW CUCTEMbI (BUKCALMM.
B coBpeMeHHo1 CTOMaTonOrMM OTAAKT NpeAnodTeHue
CamMoafre3nBHOM 1 aAre3nBHON GUKCaLMM.

Cobntogatb  mpoTokonbl  duMKcauMM  npou3BopuTeneit
LieMeHTa.

(Mu3mnyeckue CBOMCTBA

Marepuan 210, 6Y-PSZ
Lier CBEPXNPO3paYHbIi
Ko3adduumeHt Tennosoro 9810°K"
pacumpenms

“TexHnyeckue XxapaKTepucTuKM Ha caiite: www.nacera.de
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